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Expérience
S Lentreprise NEXTIS située a Demigny (71), est forte d'une expérience de plus de 30 ans
dans le domaine de l'extrusion thermoplastique. Nous avons développé un savoir-faire

m specifique lié a Uextrusion de tubes pneumatiques en polyuréthane.

La capacité de production

La capacité de production réserveée a la fabrication des tubes pneumatiques est de 8 lignes d’extrusion. Deux d’entres elles sont
réservees au conditionnement automatique de bobines de 25 m et 100 metres, en vrac ou pack carton. Les 6 autres lignes sont
réservees au conditionnement vrac de bobines allant de 200 m jusqu’a 1000 m ou de découpe en longueur.

Respect des normes en vigueur

Les tubes polyamide et polyuréthane répondent respectivement aux normes francaises NF E 49-100 et NF E 49-101 concernant
les transmissions pneumatiques. Dans un souci de qualite, de sécurite et d’environnement, NEXTIS respecte la norme en termes
de matiéres (PU, PA et colorants), de dimensions, de pressions et de marquage pour une meilleure tracabilite.

Matieres premieres
Les tubes pneumatiques sont fabriqués a partir de différentes matieres premieres :

Polyuréthane PU base Ester / PU base Ether * Matiere standard la plus utilisée des deux  * Matiere résistante a 'humidite
Polyuréthane gaing PVC PU gaing PYC . Bqnne tenue aux hudes\ et graisses . P95_5|b|l|te de transparence
: * Tres bonne résistance a l'abrasion * Résistance microbiologique
Polyamide PAG et PAT2 . . . . . I TIPS P
* Propriétés mécaniques élevées * Flexibilité a basse température
Polyamicde gainé PVC PAganePVC » Solution de protection antistatique * Compatible au secteur alimentaire
Polyéthylene basse densite PEBD Résistivite < 10 E6 ohm/m? * Solution de protection anti-étincelles

Procédés maitrisés
Grace a son savoir-faire, NEXTIS maitrise différents procédés techniques applicables aux tubes pneumatiques tels que les tubes
gaings, les spiralés, les bitubes et les multitubes, tres souvent utilisés dans le secteur industriel.

Couleurs- Marquage
Pour une meilleure utilisation et identification, la couleur et le marquage des tubes sont a la demande du client.

Dimensions existantes
Selon les normes NF, les tubes sont extrudés de différentes dimensions en termes de diametre extérieur, d’épaisseur et de diametre

intérieur. Nous proposons une gamme relativement diversifiée et adaptée aux besoins des clients.
Les combinaisons possibles et non exhaustives sont les suivantes :

» Tube en PU » Tube en PEBD

Le PEBD possede une bonne barriere
e BT B RSB  au gaz et une bonne résistance aux
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